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Anordnunq von Andruckelementen zum Anieim en eines bandformiqen Belaqes an 

eine Schmalflache eines Plattenelements 

Die Erfindung betrifft das Anieimen eines bandformigen Belags an eine Sclimal- 
fiache (Kante) eines Plattenelements, insbesondere einer Span-, Faser- Oder 
Massivholzplatte, wobei man den Belag mit mindestens einem Andruckelement an 
die Schmalflache anpreBt. Zum Verkleben ist der Belag iiblichenweise mit einem 
Schmelzklebstoff beschichtet. Im Rahmen der Erfindung ist es aber auch grund- 
satzlich moglich, daB der Klebstoff zunachst auf die Schmalflache, die in der 
Fachsprache "Kante" genannt wird, aufgebracht wird und der Belag dann an die 
Schmalflache angepreBt wird. Bekannt ist, daB die Andruckelemente als Andruck- 
rolle Oder Gleitschuh ausgebildet sein konnen. Die eingesetzten Plattenelemente 
sind ublichenweise auf ihrer Ober- und/oder Unterseite beschichtet. zur Aus- 
fuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens und zur Anwendung des erfindungs- 
gemaBen Gleitschuhs ist eine seiche Beschichtung aber nicht notwendig. Als 
Beispiele fiir die Plattenelemente seien Mobelbauteile und Tiiren genannt. 



Stand der Technik 

Ein solches Anieimen Oder Beschichten von geraden und profilierten Schmal- 
flachen von Plattenelementen, insbesondere von Holzwerkstoffen, mit Beschich- 
tungsmaterialien wird ubiicherweise mit sogenannten Kantenanleimmaschinen 
durchgefiihrt. an denen die Plattenelemente mit hoher Geschv>nndigkeit vorbei- 
laufen. Die Beschichtungsmaterialien konnen aus Kunststoff (Melamin, PVC, 
ABS, PP) bestehen bzw. auf Papierbasis aufgebaut sein. Neben Melamin und 
Polyester konnen auch Furniere als Kantenmaterial verarbeitet werden. Das 
Beschichtungsmaterial, auf dessen eine Seite ein Schmelzklebstoff aufgebracht 
ist, wird durch geeign t Andruckvorrichtungen, namlich Roll n und/oder Gl it- 
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schuhe, an die Schmatflachen fest angedriickt. Danach warden uberstehende 
Kanten mit einem Ziehmesser abgeschnitten Oder abgefrast. 

Die geraden Flachen warden ubiicherweise mit Hilfe von Andruckrollen (Gummi- 
oder Stahlrollen), deren Durchmesser bis 200 mm betragen kann, unter Zuhilfe- 
nahme von Schmelzklebstoff und Kantenband beschichtet. Der Rollenandruck 
dient dazu, den Belag auf dem vorbeilaufenden Werkstiick zu fixieren. Der 
Vorgang kann mit einer Oder mehreren hintereinander angeordneten Rollen 
erfolgen. Durch das Rollen entsteht eine unruhlge Oberflache. AuQerdem erhalt 
man durch den flachigen Andruck kelne sehr dichte Fuge. Die Faktoren Welligkeit 
und geringe Fugendichtheit sind bei heilen, einfarbigen Dekoren Oder glanzenden 
Oberflachen besonders storend. Lange Andruckzonen mit Rollen fuhren 
auBerdem zu einer unruhigen Oberflache, die sich spater nicht mehr beseitigen 
laat. Der Schmelzklebstoff kiihlt so rasch ab, daQ eine Glattung mit geraden 
Andruckelementen nicht mehr moglich 1st. 

Ein Verfahren zum Beschichten der Schmalflachen von Plattenelementen ist aus 
der DE 196 30 273 A1 (Dr. Rudolf Schieber Chemlsche Fabrik GmbH & Co KG) 
bekannt. Hier ist die Andruckflache des als Gleitschuh ausgebildeten Andruck- 
elements in Langsrichtung betrachtet nach auBen gewdlbt. Auf diese Weise wird 
auf einfache und wenig aufwendige Weise eine Welligkeit des angeleimten 
Belages in Langsrichtung der Schmalflache stark herabgesetzt. 

Verfahren zum Beschichten von Schmalflachen eines Plattenelements mit Hilfe 
von Gleitschuhen sind seit 1988 auRerdem aus der DD 287 606 A7, der DE 37 40 
964 A1 und der DE 43 15 792 A1 bekannt. Ein Vorteil beim Einsatz von Gleit- 
schuhen im Gegensatz zu Andruckrollen, wie sie beispielsweise aus der DE 93 06 
484 U1 bekannt sind, liegt in der deutlich geringeren Welligkeit der beschichteten 
Schmalflachen. 

Im folgenden werden weitere, bei der Herstellung von beschichteten Platten- 
elementen auftretende Probleme beschrieben. Zur Klarstellung wird der Grenz- 
bereich zwischen den Schmalflachen und den Hauptflachen (Breitflachen) der 
Plattenelemente als "Grenzkante" bezeichnet. denn der Begriff "Kante" wird in der 
Fachsprache bereits fur die g samte Schmalflach von Platten lementen b nutzt. 
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Mit den z. B. aus der DE 43 15 792 A1, der DD 287 606 A7 und DE 196 30 273 
A1 bekannten Gleitschuhen wird auf die gesamte Schmalflache eine AnpreBkraft 
ausgeiibt, wobei die AnpreBlcraft iiber die gesamte Breite der Schmalflache 
konstant ist. Aufgrund des flachigen Anpressens ist eine relativ gro&e Kraft auf 
den Gleitschuh erforderlich, urn den notwendigen AnpreBdruck an jeder Stelle der 
Schmalflache zu e.-reichen. 

Ein weiterer Nachteil im Stand der Technik liegt vor, wenn, wie es iiblich ist, 
mehrere hintereinander angeordnete Andruckelemente zum Anpressen des 
bandformigen Belages an die Schmalflache vorgesehen ist. Der auf der Riickseite 
des bandformigen Belages aufgebrachte Schmelzklebstcff, welcher bereits beim 
Kontakt mit der rohen Schmalflache abkuhit und entsprechend viskoser wird, kiihlt 
sich auf dem relativ langen Weg vom ersten bis zum letzten Andruckelement 
soweit ab. da& ein einwandfreies Anpressen und Ankleben des Belages durch 
das letzte Andruckelement nicht in jedem Falle gewahrleistet ist. 

Die Erfindung betrifft daher eine Anordnung von Andruckelementen fur eine 
Kantenanleimmaschine zum Anieimen eines bandformigen Belags mit einem 
Klebstoff, insbesondere Schmeizklebstoff, an eine im Querschnitt gerade oder 
gekriimmte (profilierte) Schmalflache (Kante) eines Plattenelements, ins- 
besondere einer Span-, Faser- oder Massivholzplatte. Ein derartiges Andruck- 
element ist beispielsNweise aus der DE 196 30 273 A1 bekannt. 

Aufoabe und Losuno bezuolich der erfindunasoemaSen Anordnuno von Andruck- 
elementen 

Gegeniiber dem Stand der Technik, insbesondere gegenuber der DE 196 30 273 
A1 , liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, die Oberfiache der beschichteten 
Schmalflache welter zu verbessem. wobei sowohl quer verlaufende Wellen ver- 
mleden werden sollen als auch eine besonders dichte Klebstoffuge zwischen dem 
bandformigen Belag und dem Plattenelement erreicht werden soli. Unter dem 
Begriff "quer verlaufende Wellen" sind Wellen des bandformigen Belages zu ver- 
stehen, deren Wellenkamme quer zur Langsrichtung der Schmalflache verlaufen. 
Die Fugendichtheit soli d rart hoch sein, so daC die zwischen dem bandformigen 
Belag und der Schmalflache an deren Grenzkante v riauf nde Klebstoffuge nach 
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dem Abschneiden des Uberstand s mit dem blolien Auge nicht mehr bzw. kaum 
mehr sichtbar ist. Dies Ford rung n sollen auf moglichst wirtschaftliche Weise 
erfullt werden, wobei nur geringfiigige Anderungen an bekannten Kantenanleim- 
maschinen notwendig sein sollen. AuBerdem soil die Geschwindigkeit beim 
Beschichten der Schmalflachen weiter gesteigert werden konnen. ohne dali 
Qualitatseinbulien in Kauf genommen werden mussen. 

Diese Aufgabe wird bei der Anordnung von Andruckelementen nach dem Ober- 
begriff des Anspruchs 1 erfindungsgemali dadurch gelost, daB die Anordnung 
eine an sich bekannte Andruckrolle, einen unmittelbar daran anschlieBenden 
ersten Gleitschuh und einen sich an den ersten Gleitschuh unmittelbar 
anschiie&enden zweiten Gleitschuh umfaQt, wobei der eine der beiden Gleit- 
schuhe einen, insbesondere sich im wesentlichen uber seine Breite erstrecken- 
den, linienfdrmigen Kontaktbereich und der andere Gleitschuh Kontaktbereiche 
nur in einer der Oder in beiden Randzonen der Andruckflache aufweist. 

Der nur geringe Abstand zwischen den Andruckelementen ermoglicht eine 
einwandfreie Bearbeitung des Belages mit den der Andruckrolle folgenden Gleit- 
schuhen, da sich der Schmelzklebstoff noch nicht zu stark abgekiihlt hat und 
daher noch weich und fiussig ist. Der Gleitschuh mit dem linienfdrmigen Kontakt- 
bereich dient zur Glattung uber die gesamte Breite des bandformigen Belages. 
Der Gleitschuh mit den Kontaktbereichen nur in einer der Randzonen Oder in 
beiden Randzonen der Andruckflache ermoglicht eine hohe Fugendichtheit. 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, daB der erste Gleitschuh den linienfdrmigen 
Kontaktbereich und der zweite Gleitschuh die Kontaktbereiche nur in den Rand- 
zonen aufweist. In diesem Fall wird zunachst die durch die Andruckrolle 
verursachte Welligkeit beseitigt und dann die hohe Fugendichtheit erreicht. 
Besonders vorteilhaft ist es jedoch, wenn die Gleitschuhe in umgekehrter 
Reihenfolge eingesetzt werden. In diesem Fall weist der erste Gleitschuh die 
Kontaktbereiche nur in den Randzonen auf. so dali zunachst der Belag fest im 
Bereich seines Randes angepre&t wird. Erst danach sorgt der anschiie&ende 
zweite Gleitschuh fur die Glattung uber die ganze Breite des Belages. In diesem 
Fall kann sich der Schmelzklebstoff wahrend der Bearbeitung mit dem zweiten 
Gleitschuh nicht nach auBen drucken, sond rn d r Klebstoff wird in den Mitt Iteil 
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der Spanplatte hineingepreBt. wo die Spanplatte ohn hin aufgrund ihrer Her- 
stellung poroser als im AuBenbereich 1st. 

Als "Andruckflache" ist in dieser Anmeldung der Tell des Andruckelements zu 
verstehen, der Im Betrleb der Schmalflache gegeniiberliegt. Unter dem Begriff 
"Kontaktbereich" wird hier der Teil der Andruckflache verstanden. der im Betrleb 
unmittelbar am Belag aniiegt, also diesen beriihrt. Dieser Kontaktbereich ist 
erfindungsgemaB und im Gegensatz zum Stand der Technik in der Regel nicht 
identisch mit der "Andruckflache", sondern stellt nur einen Tell dieser Andruck- 
flache dar. 

Wenn auf eine RIchtung Bezug genommen wird, so handelt es sich urn die 
Bewegungsrichtung der Schmalflache entlang der Gleitschuhe. 

Da der Belag mIt den Gleltschuhen an einer nahezu linlenformlgen AnpreBflache 
an die Schmalflache angedriickt wird, kann ein hoher AnpreBdruck bei nur 
maliiger Kraft auf den Gleitschuh und damit eine hohe Fugendlchtheit (besonders 
schmale Klebstoff-Fuge) erreicht werden. Der hohe AnpreUdruck sorgt auBerdem 
fiir eine besonders gute Verankerung des bandformlgen Belages mit der 
Schmalflache, da der Schmelzklebstoff in die offenporlge Span- Oder MdF-Platte 
eIngepreBt wird. 

Die im Stand der Technik auftretenden, quer zur Schmalflache verlaufenden 
Wellen lassen sich mit dem eInen erfindungsgemaBen Gleitschuh nahezu voll- 
standig vermelden, wenn dessen linlenformiger Kontaktbereich schrag, also im 
Winkel zur Langsrichtung der Schmalflache angeordnet ist. In diesem Fall schlebt 
der linienformige Kontaktbereich eventuell vorhandene Wellen vor sich her, bevor 
der Schmelzklebstoff zu kalt und damIt zu viskos geworden ist. 

ErfindungsgemaB ist es nIcht notwendig, daB der linienformige Kontaktbereich In 
Langsrichtung des Gleltschuhs verlauft. Bei der VenA/endung des erfindungs- 
gemaBen Gleitschuhs Ist nur die Ausrichtung des linienformige Kontaktbereiches 
zur Schmalflache, nicht aber die Ausrichtung des gesamten Gleitschuhs zur 
Schmalflache von Bedeutung. Falls der linienformige Kontaktbereich In Langs- 
richtung des Gl itschuhs verlauft, so wird der gesamte Gl itschuh schrag zur 
Schmalflache Ingestellt. Hat and r rs its der linlenformlg Kontaktber ich 



H4282a 



-6- 



bereits den gewunschten Winkel zur Langsrichtung des Gleitschuhs, so kann 
dieser parallel zur Schmalflache des Plattenelements ausgerichtet werden. 

Insbesondere wird vorgeschlagen. dalJ die Abstande zwischen der Andruckrolle 
und dem ersten Gleitschuh sowie zwischen dem ersten und zweiten Gleitschuh 
hochstens 10 cm. insbesondere hochstens 2 cm und besonders bevorzugt 
hochstens 1 cm. betragen. 

Mit der erfindungsgemaBen Anordnung lassen sich beliebig gestaltete Schmal- 
flachen von Plattenelementen beschichten. Insbesondere konnen die Schmal- 
flachen im Querschnitt gerade oder teilkreisformig gekrummt sein. Zur Anpassung 
der Anordnung von Andruckelementen an beliebige Querschnittsformen der 
Schmalflachen wird vorgeschlagen. daB der Gleitschuh mit dem linienformigen 
Kontaktbereich eine Andruckflache aufweist, die der Querschnittsform der 
Schmalflache des Plattenelements angepaBt ist, wobei der linienformige Kontakt- 
bereich erhaben ist und die ubrigen Bereiche der Andruckflache zuriickspringen. 

Der linienformige Kontaktbereich kann unterschiedlich ausgebildet sein. So wird 
in einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung vorgeschlagen, dad 
der linienformige Kontaktbereich im Querschnitt als Spitze ausgebildet ist, die 
insbesondere abgerundet ist. Dabei ist es bevorzugt, daB die Spitze von zwei 
Winkelschenkein gebildet wird. die einen Winkel von 170"* bis 174° einschlieSen. 

Wenn die Spitze abgerundet ist, ist es bevorzugt, wenn der Krummungsradius der 
Spitze bei 0,5 bis 5,0 mm liegt. 

In einer anderen Ausgestaltung wird vorgeschlagen, daB die Spitze abgeflacht ist, 
wobei der abgeflachte Kontaktbereich eine Breite von hochstens 5 mm, ins- 
besondere von hochstens 3 mm, hat, aber immer noch linienformig ist. 

In alien diesen Fallen hat man im Gegensatz zum Stand der Technik und trotz 
Abrundung oder Abflachung immer noch einen im wesentlichen linienformigen 
Kontaktbereich, der zu den oben genannten Vorteilen der fehlenden Welligkeit 
und der hohen Fugendichtheit fuhrt. 
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Bei der Verwendung des erfindungsgemaBen Gleitschuhs iiberdeckt der linien- 
formige Kontaktbereich vorzugsweise die gesamte Breite der Schmalflache. Urn 
nicht nur einen hohen Anprelidruck. sondern auch eine erhohte AnpreRdauer zu 
erreichen. kann es von Vorteil sein. wenn der linienformige Kontaktbereich in 
einem besonders kleinen Winkel zur Schmalflache eingestellt wird. Der linien- 
formige Kontaktbeieich und damit auch der Gleitschuh mussen dann ent- 
sprechend lang sein. Als vorteilhaft hat es sich herausgestellt, wenn der Gleit- 
schuh eine Lange von bis zu 500 mm und Insbesondere von 30 bis 300 mm hat. 

Weiterhin wird vorgeschlagen. insbesondere fCir gerade Schmalflachen. daU der 
linienformige Kontaktbereich in einer geraden Linie verlauft. Es ist jedoch auch 
moglich und liegt im Rahmen der Erflndung. wenn dieser Andruckbereich in einer 
gekriimmten Linie verlauft. Auf diese Weise kann eine uber die Breite der 
Schmalflache unterschiedliche Einwirkung des Gleitschuhs erreicht werden. wenn 
dies gewiinscht wird. 

SchlieRlich kann der linienformige Kontaktbereich parallel oder schrag zur Langs- 
achse des Gleitschuhs und insbesondere diagonal dazu verlaufen. Wesentlich ist 
nur, daU bel der Venwendung des Gleitschuhs der linienformige Kontaktbereich 
einen Winkel mit der Langsrichtung der Schmalflache bildet. also nicht parallel 
zur Langsrichtung der Schmalflache verlauft. 

Zum anderen Gleitschuh, namlich dem Gleitschuh, welcher Kontaktbereiche nur 
In einer der oder in beiden Randzonen der Andruckflache aufwelst, wird vor- 
geschlagen, daB der Gleitschuh eine konkave Andruckflache hat, die vorzugs- 
weise im wesentlichen aus zwei ebenen, insbesondere Im Winkel von 45** bis 60° 
zueinander liegenden. Flachen besteht. Die zuletztgenannte Variante ist ins- 
besondere zum Beschichten von geraden Schmalflachen vorgesehen. 

Weiterhin wird vorgeschlagen. daB dieser Gleitschuh eine im Langsschnitt ballige 
Andruckflache hat. um den AnpreBdruck auf die Grenzbereiche zwischen dem 
bandformigen Belag und den Breitseiten des Plattenelementes infolge der nun 
kleineren AnpreUflache welter zu erhohen und auf diese Weise eine besonders 
dichte Klebstoffuge zu erreich n. Dabei ist es von Vorteil. wenn die ballige 
Andruckflache inen mitt! ren flachen Tell mit iner Lange von 0,5 bis 60 mm, 
insbesondere von 5 bis 20 mm, aufweist. Nur in diesem mitti r n flachen T il wird 
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der Gleitschuh an den Belag angeprelSt. Durch die ballige Geometrie der 
Andruckflache werden auRerd m Verschmutzungen der Andruckflache sowie des 
Kantenmaterials vermieden, da auf diese Weise die Einlaufeone des Gleitschuiis 
in Langsrichtung abgerundet ist. 

Mit der erfindunqsgemaBen Anordnung zu verarbeitende bandformioe Belage. 
Plattenelemente und Klebstoffe 

Vorzugsweise hat der in einem der erfindungsgemalien Varianten eingesetzte 
bandformige Belag eine Dicke von 0,15 bis 0,2 mm. 

Die Erfindung laBt sich aulierdem besonders gut einsetzen, wenn das Platten- 
element eine Dicke von 10 bis 40 mm aufweist. 

Mit der erfindungsgemaBen Anordnung lassen sich samtliche ubiichen Platten- 
elemente bearbeiten. Als mdgliche Plattenelemente seien Spanplatten, aber auch 
andere Platten wie Tischlerplatten, Sperrholzplatten, sogenannte MDF-Platten 
(mitteldichte Faserplatten) und Massivholzplatten genannt. 

Auch die Auswahl der einzusetzenden Belage (Kantenmaterialien) ist nicht 
kritisch. So sind Kantenmaterialien aus Melamin, Polyester. PVC, ABS. Poly- 
propylen und Furniere geeignet. Auch die heutzutage verstarkt eingesetzten 
relativ dunnen Kantenmaterialien aus Dekorpapieren, die auf Papierbasis auf- 
gebaut und mit farbigen Kunststoffen getrankt sind, lassen sich problemlos ver- 
arbeiten. 

Die Wahl des in der Erfindung einzusetzenden Klebstoffs ist ebenfalls nicht 
kritisch. Vorzugsweise werden Schmelzklebstoffe eingesetzt. 

Zum Beispiel konnen Schmelzklebstoffe verwendet werden, die hergestellt 
worden sind aus Polymeren und Copolymeren von synthetischen Harzen, 
Kautschuken, Polyethylen, Polypropylen, Polyurethan, Acryl, Vinyl-Acetat, 
Ethylenvinylacetat und Polyvinylalkohol. 
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Spezielle Beispiele umfassen Schmelzklebstoffe. die ausfolgend n Komponenten 
hergestellt sind: 

1) Elastische Polymere wie Block-Copolymere, z. B. Styrol-Butadien. Styrol- 
Butadien-Styrol. Styrol-lsopren-Styrol, Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol. Styrol- 
Ethylen-Propylen-Styrol; 

2) Ethylen-Vinyl-Acttat-Polymere. andere Ethylen-Ester und Copolymere. z. B. 
Ethylen-Methacrylat, Ethylen-n-Butyl-Acrylat und Ethylen-Acrylsaure; 

3) Polyolefine wie Polyethylen und Polypropylen; 

4) Polyvinylacetat und Copolymere damit; 

5) Polyacrylate; 

6) Polyamide; 

7) Polyester; 

8) Polyvinylalkohole und Copolymere damit; 

9) Polyurethane; 

10) Polystyrole; 

11) Polyepoxide; 

12) Copolymere von Vinyl-Monomeren und Polyalkylenoxid-Polymeren; 

13) Aldehyde, die Harze enthalten wie Phenol-Aldehyd. Urea-Aldehyd. Melamin- 
Aldehyd und dergleichen. 

Weiter konnen Komponenten zur Verstarkung der Adhasion. Verdiinnungsmittel. 
Stabilisatoren, Antioxidantien, Farb- und Fullstoffe enthalten sein. 

Als Komponenten zur Verbesserung der Adhasion seien beispielhaft genannt: 

1) Naturliche und modifizierte Harze, 

2) Polyterpen-Harze, 

3) phenolisch modifizierte Kohlenwasserstoff-Harze, 

4) aliphatische und aromatische Kohlenwasserstoff— Harze, 

5) Phthalat-Ester und 

6) hydrierte Kohlenwasserstoffe, hydrierte Harze und hydrierte Harz-Ester. 

Als Verdiinnungsmittel seien beispielhaft fliissiges Polybuten oder Polypropylen 
Petroleumwachse wie Paraffin und mikrokristalline Wachse, halbfliissiges Poly 
ethylen. hydrierte tierische. FIsch- und pflanzliche Fette. Mineralol und syn 
thetische Wachse sowie Kohlenwasserstoff-Ole g nannt. 
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Beispiele fur die anderen Additive finden sich in der Literatur. 
Ausfuhrunasbeispiele 

Im folgenden werden mehrere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand von 
Zeichnungen naher eriautert. Es zeigen 

Figur 1 einen ersten Gleitschuh mit einem linlenformigen Kontaktbereich zur 
VenA/endung fur gerade Schmatflachen von Plattenelementen in 
einer schematischen Ansicht von oben auf die Andruckflache, 

Figur 2 eine Seitenansicht des Gleitschuhs von Figur 1 in Richtung des 
Pfeiles 15, 

Figur 3 eine Ansicht auf das hintere Ende des Gleitschuhs nach Figur 1 . 
gesehen in Richtung des Pfeiles 16, 

Figur 4 den Gleitschuh nach den Figuren 1 bis 3 in einer schematischen 
perspektivischen Ansicht aus der Richtung des Pfeiles 16. 

Figur 5 einen anderen ersten Gleitschuh mit einem linienformigen Kontakt- 
bereich zur Verwendung fur teilkreisformige Schmalflachen von 
Plattenelementen in einer Ansicht von oben auf die Andruckflache. 

Figure eine Seitenansicht des Gleitschuhs nach Figur 5 in Richtung des 
Pfeiles 17. 

Figur 7 eine Ansicht des Gleitschuhs nach den Figuren 5 und 6 auf das 
hintere Ende in Richtung des Pfeiles 18. 

Figur 8 die Andruckflache und den Kontaktbereich bei einem Gleitschuh 
nach den Figuren 5 bis 7. 



Figur 9 



eine perspektivische Darstellung des Gleitschuhs nach den Figuren 
5 bis 7. der Einfachh it halber ohn di abg rund t Einlaufzon . 



-I 
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Figur 10 einen zweiten Gleitschuh zum Erzielen einer hohen Fugendichtheit 
bei geraden Schmalflachen von Plattenelem nten, in einer Ansicht 
von der Seite, 

Figur 1 1 den Schnitt entlang der Linie X - X in Figur 10, 

Figur 11a eine Darstellung entsprechend Figur 11 mit einer Abwandlung des 
zweiten Gleitschuhs. 

Figur 12 eine perspektivische Darstellung eines anderen zweiten Gleit- 
schuhs, namlich zum Erzielen einer hohen Fugendichtheit fiir im 
Querschnitt teilkreisformige Schmalflachen von Plattenelementen, 
dargestellt schematisch und in perspektivischer Ansicht, 

Figur 13 die Arbeitsweise mit einem Gleitschuh nach Figur 12, dargestellt im 
Querschnitt durch ein Plattenelement und durch den Gleitschuh. 



Figur 14 eine schematische Darstellung der erfindungsgema&en Anordnung 
der Andruckelemente an einer Kantenanleimmaschine. 



In alien Zeichnungen haben gleiche Bezugszeichen die gleiche Bedeutung und 
werden daher gegebenenfalls nur einmal eriautert. 

Der in den Figuren 1 bis 4 dargestellte erste Gleitschuh 7 dient zum Glatten des 
angeleimten bandformigen Belages an eine im Querschnitt gerade Schmalflache. 
Seine Andruckflache, also die im Gebrauch dem bandformigen Belag zugekehrte 
Flache des langgestreckten, quaderfdrmigen Gleitschuhs 7, besteht aus zwei 
ebenen Flachen 19. 20, welche einen Winkel von etwa 170** einschliefien. Die 
Schnittlinie dieser beiden Flachen 19, 20 bildet den linienformigen Kontaktbereich 
12. Wahrend des Gebrauches dieses ersten Gleitschuhs 7 lauft die gerade 
Schmalflache des Plattenelementes in entgegengesetzter Richtung des Pfeiles 16 
an dem Gleitschuh vorbei, so da& der bandformige Belag uber seine gesamte 
Breite vom linienformigen Kontaktbereich 12 mit hohem Druck angepreBt und 
geglattet wird. 
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Von Vorteil ist es. wenn die Einlaufzone 9 in Langsrichtung abgerundet ist, wie es 
in den Figuren 2 und 4 darg stellt ist. 

Einen entsprechenden ersten Gleitschuh 7a, welcher ebenfalls einen linien- 
formigen Kontaktbereich 12 aufweist. in diesem Fall aber fiir teilkreisformige 
Schmalflachen, also gekriimmte Schmatflachen vorgesehen ist. zeigen die 
Figuren 5 bis 7 und 9. Der linienformige Kontaktbereich 12 wird hier von zwei teil- 
kreisformig gekriimmten Flachen 21. 22 gebildet. welche gegeneinander urn die 
Langsachse des Gleitschuhs 7a mit geringem Winkel (6 bis 10**) verdreht sind, so 
daB sich beide Flachen 21, 22 schneiden, wobei die Schnittlinie den linien- 
formigen Kontaktbereich 12 bildet. Diese Linie 12 ist im Gegensatz zum Gleit- 
schuh nach den Figuren 1 bis 4 nicht gerade, sondern gekrummt. 

Der Andruck mit einem Gleitschuh nach den Figuren 5 bis 7 sowie nach Figur 9 
wird in Figur 8 verdeutlicht. Die Andruckflache des Gleitschuhs liegt nur im linien- 
formigen Kontaktbereich 12 unmittelbar auf dem bandformigen Belag 4 an und 
prelit diesen an die Schmalflache des Platteneiements 2, wahrend dieses sich am 
Gleitschuh vorbeibewegt, wie es durch den Pfeil angedeutet wird. Die ubrigen 
Bereiche 21, 22 der Andruckflache haben einen Abstand vom bandformigen 
Belag 4. Dieser Abstand wird bei der Herstellung der Gleitschuhe durch eine 
entsprechende Wegnahme des Materials an diesen Teilflachen erreicht. 

Bin zweiter Gleitschuh 8, der bei geraden Schmalflachen fur eine hohe Fugen- 
dichtheit sorgt, ist in den Figuren 10 und 11 zu sehen. Seine Andruckflache 
besteht, in Richtung der Langsachse gesehen, aus zwei ebenen Flachen 23, 24, 
welche miteinander einen Winkel von 170"* bis 178** einschlie&en. Im Gegensatz 
zu den Flachen 19. 20 in Figur 1. welche nach auBen abgewinkelt (konvex) sind, 
sind die Flachen 23. 24 nach innen gewinkelt (konkav). 

Figur 11a zeigt einen Gleitschuh zum Erzielen einer hohen Fugendichtheit wie in 
Figur 11, wobei der Gleitschuh aber in Langsrichtung in zwei Halften 8* und 8" 
geteilt ist. Der Winkel zwischen den ebenen Flachen 23, 24 betragt hier 174*" bis 
178^ 

Bei der Verwendung des zweit n Gleitschuhs 8 li g n di Grenzb r iche 25 
zwischen der Schmalflache 3 bzw. d s bandformigen Belag s 4 und den Breit- 
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flachen 26 d s Plattenelementes 2 an den g nannten benen Flachen 23. 24 mit 
linienformigem AnpreBdruck an, so daB hi r ein hoher Druck auf die Klebstoffuge 
in diesem Grenzbereich 25 wirkt. Zur Verstarkung dieses Druckes kann der 
zweite Gleitschuh zusatzlich noch ballig ausgefiihrt sein, wie es in Figur 10 dar- 
gestellt ist. Hier liegt nur der abgeflachte mittlere Bereich 27 an den Grenz- 
bereichen 25 zwischen dem bandformigen Belag und den Breitflachen 26 des 
Plattenelementes 2 an. 

in entsprechender Weise ist ein ZNA/eiter Gleitschuh 8a (Figuren 12 und 13) fiir im 
Querschnitt teilkreisformige Schmalflachen zum Erzielen einer hohen Fugen- 
dichtheit ausgebildet. Hier hat die Andruckflache 13 des Gleitschuhs 8a einen 
etwas kleineren Kriimmungsradius als die teilkreisformige Schmalflache 3 des 
Plattenelementes 2. so daB auch hier der vom Gleitschuh 8a ausgeubte Druck 
nur in den Grenzbereichen 25 zwischen der Schmalflache und den Breitflachen 
26 wirkt. 

SchlieBlich wird in Figur 14 eine schematische Ubersicht iiber die gesamte 
Anordnung der Andruckelemente beim Anieimen eines bandformigen Belages 4 
an ein Plattenelement 2 dargestellt. Der Belag 4 ist auf seiner Riickseite mit 
einem fliissigen Schmelzklebstoff 6 beschichtet. wie es in Figur 14 durch eine 
gestrichelte Linie angedeutet wird. Zunachst wird der Belag 4 von einer Andruck- 
rolle 1, dann vom ersten Gleitschuh 7 und schlieBlich vom zweiten Gleitschuh 8 
an die Schmalflache 3 des Plattenelements 2 angepreBt. Urn den bereits oben 
genannten moglichst geringen Abstand zwischen der Andruckrolle 1 und dem 
ersten Gleitschuh 7 zu erreichen. ist der Einlaufbereich des Gleitschuhs 7 ent- 
sprechend geformt, wie es aus Figur 14 hen/orgeht. urn ohne Behinderung der 
Andruckrolle 1 moglichst nah an dieser angeordnet zu sein. Beide Gleitschuhe 
werden uber Spiralfedern 28 in an sich bekannter Weise an die Schmalflache 3 
angedriickt, wobei der AnpreBdruck iiber ein Betatigungselement 29 eingestellt 
werden kann. 

Altemativ konnen die Gleitschuhe 7 und 8 vertauscht werden. wie es bereits oben 
als besonders bevorzugt vorgeschlagen worden ist. 
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Bezugszeichenliste 



1 Andruckrolle 

2 Plattenelement, Spanplatte 

3 Schmalfiache 

4 bandformiger Belag 

6 Schmeizklebstoff 

7 erster Gleitschuh 
7a erster Gleitschuh 
8, 8\ 8" zweiter Gleitschuh 
8a zweiter Gleitschuh 
9 Einlaufzone 

1 2 Kontaktbereich 

13 Andruckflache 

15 Pfeil 

16 Pfeil 

17 Pfeil 

18 Pfeil 

19 ebene Flache 

20 ebene Flache 

21 gekriimmte Flache 

22 gekriimmte Flache 

23 ebene Flache 

24 ebene Flache 

25 Grenzbereich 

26 Breitflache 

27 mittlerer Bereich 

28 Feder 

29 Betatigungselement 
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Schutzanspriiche 

I Anordnung von Andruckelementen (1. 7. 7a. 8. 8a) fur eine Kantenanleim- 
maschine zum Anieimen eines bandformigen Belags (4) mit einem Kleb- 
stoff. insbesondere Schmelzklebstoff (6), an eine im Querschnitt gerade 
Oder gekrun.mte (profilierte) Schmatflache (3) (Kante) eines Platten- 
elements (2). insbesondere einer Span-. Faser- oder Massivhoizplatte. 
dadurch gekennzeichnet, 

dal2 die Anordnung eine an sich bekannte Andruckrolle (1). einen unmittel- 
bar daran anschlieBenden ersten Gleitschuh (7. 7a) und einen sich an den 
ersten Gleitschuh (7, 7a) unmittelbar anschlleBenden zwelten Gleitschuh 
(8, 8a) umfaBt. wobei der eine der beiden Gleitschuhe einen. insbesondere 
sich im wesentlichen iiber seine Breite erstreckenden, linlenformigen 
Kontaktberelch (12) und der andere Gleitschuh Kontaktberelche nur in 
einer der oder In beiden Randzonen der Andruckflache (13) aufwelst. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet. 

dali der erste Gleitschuh den linlenformigen Kontaktberelch und der zwelte 
Gleitschuh die Kontaktbereiche nur In einer oder in beiden Randzonen der 
Andruckflache aufwelst. 

3. Anordnung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der erste Gleitschuh die Kontaktbereiche nur In einer oder In beiden 
Randzonen der Andruckflache und der zweite Gleitschuh den linlen- 
formigen Kontaktberelch aufwelst. 

4. Anordnung nach eInem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Abstande zwischen der Andruckrolle (1) und dem ersten Gleit- 
schuh (7) sowie zwischen dem ersten (7) und zwelten (8) Gleitschuh 
hochstens 10 cm, insbesondere hochstens 2 cm und besonders bevorzugt 
hochstens 1 . betragen. 



5. 



Anordnung nach einem d r vorh rgehenden Anspriiche, 
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dadurch gekennz ichnet, 

dad der Gleitschuh (7, 7a) mit dem linienformigen Kontaktbereich (12) eine 
Andruckflache aufweist. die der Querschnittsform der Schmamache (3) des 
Plattenelements (2) angepaUt ist. wobei der linienformige Kontaktbereich 
(12) erhaben ist und die iibrigen Bereiche der Andruckflache zuruck- 
springen. 

6. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche. 
dadurch gekennzeichnet, 

daQ der linienformige Kontaktbereich (12) im Querschnitt als Spitze aus- 
gebildet ist, die insbesondere abgerundet ist. 

7. Anordnung nach dem vorhergehenden Anspruch. 
dadurch gekennzeichnet, 

dad die Spitze von zwei Winkelschenkein gebildet wird, die einen Winkel 
von 170 ""C bis 174 ''C einschlieBen. 

8. Anordnung nach Anspruch 6 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daR der Krummungsradius der Spitze bei 0,5 bis 5,0 mm liegt. 

9. Anordnung nach Anspruch 6 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daQ> die Spitze abgeflacht ist, wobei der abgeflachte Kontaktbereich eine 
Breite von hochstens 5 mm, insbesondere von hochstens 3 mm, hat. 

10. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Gleitschuh (7, 7a) mit dem linienformigen Kontaktbereich (12) eine 
Lange von bis zu 500 mm und insbesondere von 30 bis 300 mm hat. 

1 1 . Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der linienformige Kontaktbereich (12) des einen Gleitschuhs (7, 7a) 
parall I oder schrag zur Langsachse d s Gleitschuhs (7, 7a) und ins- 
besond r diagonal dazu verlauft. 
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12. Anordnung nach einem der vorh rgeh nden Anspriiche. 
dadurch gekennzeichnet, 

daU der Gleitschuh (8), welcher Kontaktbereiche nur in einer der oder in 
beiden Randzonen der Andruckflache (13) aufweist, eine konkave 
Andruckflache hat. die vorzugsweise im wesentlichen aus zwei ebenen, 
insbesondere im Winkel von AS"" bis 60** zueinander liegenden. Flachen 
(23. 24) besteht. 

13. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Gleitschuh (8), welcher Kontaktbereiche nur in einer der Oder in 
beiden Randzonen der Andruckflache aufweist. eine im Langsschnitt 
ballige Andruckflache hat. 

14. Anordnung nach dem vorhergehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet. 

daB die ballige Andruckflache einen mittleren flachen Teii (27) mit einer 
Lange von 0,5 bis 60 mm, insbesondere von 5 bis 20 mm, aufweist. 
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